Laserstrahlschweifen an Duplexstahlen unter Beachtung des Phasengleichgewichts in der
Schweif3naht

Inhalt dieses Projekts ist die Erarbeitung einer Methode zur Schweifung des Duplexstahles
14462 (X2CrNiMoN22-5-3] mit einem Laserschweiftgerat Als Schweitgerat wird eine TruLaser
Station-5005 von Trumpf verwendet, die mit einem 500W Festkdrper-Laser ausgestattet ist. Der
verwendete Duplexstahl besteht in seiner Grundform in nahezu gleichen Anteilen aus Ferrit und
Austenit. Der Werkstoff ist zwar gut zu schweiften, bildet allerdings in der Naht oft ein
Phasenungleichgewicht aus. Dies liegt groftenteils an der Abkihlgeschwindigkeit, da bei
schnellerer Abkuhlung mehr Ferrit als Austenit entsteht. Dementsprechend ist das
Laserschweifden problematisch, da hier die Hitze nahezu punktuell eingebracht wird und schnell
Uber den Korper abflieRen kann. Kihlt der Stahljedoch zu langsam ab, kann es zu verschiedenen
anderen negativen Gefligeausbildungen kommen.

Ziel dieser Arbeit ist es daher eine Methode zu finden, mit der eine Naht hergestellt werden
kann, in der die Phasen Austenit und Ferrit in mdglichst gleichen Anteilen vorliegen. Dabei soll
jedoch ein nachtrdgliches Losungsglihen nicht angewandt werden, sondern maglichst nur die
Laserschweifsstation als Hilfsmittel dienen. Das Ziel der Arbeit — die Erarbeitung einer Methode
zum Laserschweiften von Duplexstahl - unter der BerUcksichtigung der Anteile der Austenit-
und Ferritphasen - wurde mit dem Vorschalten von Vorwdrmzyklen in den Schweiftprozess
erreicht.

Abbildung 15: Probe 15 mit x25- und x100T5-Vergrifierung (erhéhte igung fiir bessere Unterscheidung der Phasen)



