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Gutes Klima!

Unsere (neuen) Experten fiir Ihre Projekte

Noch ndher an Ihren Winschen: Erfahrene Mitarbeiter verstérken fir Sie unseren Vertrieb!

KLIMATEC verstdrkt seinen Vertrieb:
Wir freuen uns, auf diesem Weg un-
seren neuen Vertriebsleiter und zwei
neue Kollegen vorstellen zu konnen,
mit denen wir uns noch intensiver
um lhre Wiinsche kiimmern konnen.
Sprechen Sie uns gerne an!

Michael Ebers-
mann, 48, iber-
nimmt ab dem
1. April 2015 die
Position des Ver-
triebsleiters  bei
der KLIMATEC
Luft- und Klima-
technik GmbH.
Der staatlich ge-
priifte  Maschi-
nenbautechniker verfiigt tiber 20 Jahre
Berufserfahrung im Anlagenbau und in
der Gebaudetechnik und wird das Ver-
triebsteam leiten.

Herr Ebersmann war zuletzt als Regi-
onalleiter bei einem skandinavischen
Hersteller und ganzheitlichen System-
lieferanten beschaftigt. Zuvor war er
tiber zwolf Jahre im Vertrieb und in der
Projektleitung bei der Exhausto GmbH
beschéftigt. Als Vertriebsleiter fithrt
Michael Ebersmann bei KLIMATEC ein

hoch engagiertes Team von sieben Mit-
arbeitern, die Kunden des Unterneh-
mens deutschlandweit betreuen.

Reiner Merten, 50, verfligt liber jahre-
lange Erfahrung und wartet mit besten
Branchenkenntnissen auf. Er kann auf
eine solide Basisausbildung und Tatig-
keit im TGA-Anlagenbau sowie im kauf-
mannischen Bereich zuriickblicken.
Durch seine langjahrige Vertriebstatig-
keit bei européischen Wettbewerbern
konnte er sich neben Fachkenntnissen
in der Klima- und Liiftungstechnik auch
Spezialwissen aneignen. Hierzu zdhlen
Anwendungsbereiche wie ,Komfort-
klima“, ,Chemische und pharmazeu-
tische Produktion“, ,Reinraum und
Trocknungsprozesse“ sowie ,Lebens-
mittelproduktion®

Herr Merten betreut zukiinftig das Ver-
triebsgebiet ,,Siid-West*.

Markus Cleven 44, verfiigt tiber fun-
dierte Kenntnisse der gesamten TGA.
Nach seiner Weiterbildung zum staat-
lich gepriiften Techniker (Fachrichtung
HKLS) wechselte er in ein renommier-
tes Planungsbiiro in Krefeld, welches
sich auf die Planung von Liiftungsanla-
gen spezialisiert hat.

Ein besonderer Vorteil fiir unsere Kun-
den ist die Erfahrung von Markus Cle-
ven sowohl im Bereich der Planung als
auch der Ausfiihrung. Er ist mit den
die Liiftungstechnik direkt und indirekt
beriihrenden Gewerken wie Heizung,
Kalte, MSR vertraut und kann unseren
Kunden dadurch in vielen Fragen hel-
fend zur Seite stehen.

Herr Cleven betreut fiir Sie das Ver-
triebsgebiet Deutschland ,Mitte“.

Mit unserem Vertriebsteam sind wir
bestens aufgestellt, um Sie betreuen
zu kénnen.

Entwicklungen von morgen
brauchen Klimatechnik
von heute!

¢ TAX-Center in Russland
e Nemag: Wetterfeste Anlage
e Unterflurabsaugung

fiir Lackierkabine

@ KLIMATEC

Reine Luft. Gutes Klima.



Unsere Vertriebsmitarbeiter L
sind Uberall in Ihrer Nahe: o

Vertrieb Nord-Ost

Jorg Schulze, Telefon 03381 701990
E-Mail: jsb-technik@t-online.de

Vertriebsleitung

Michael Ebersmann, Telefon 0651 82782-46
E-Mail: michael.ebersmann@klimatec.de

Vertrieb West | @ KL‘MNF\-'[

Reine Luft

Rudi Kunze, Telefon 06592 984166
E-Mail: rudi.kunze@klimatec.de

KLIMATEC
Luft- und Klimate
54294 Trier

‘mfo@k\\mo\ec.de
www.k\‘\motecde

chnik GmbH

Gottbilistrabe 17|

82782-0
Telefon 0651 )
Telefax 0651 82782-30

Vertrieb Mitte

Markus Cleven, Telefon 02431 943230
E-Mail: markus.cleven@klimatec.de

Vertrieb Ost

RLT Dr. Reichel, Telefon 03523 53040
E-Mail: webmaster@ib-aton.de

Vertrieb Siid-West

Reiner Merten, Telefon 0651 82782-45
E-Mail: reiner.merten@klimatec.de

Vertrieb Siid-Ost

Dama-tec oHG, Telefon 07128 9285182
E-Mail: info@dama-tec.de

Vertrieb Siid

Frank Seltmann, Telefon 07234 5510
E-Mail: klimatec@ib-seltmann.de

Ilhre Preisanfragen senden Sie bitte direkt an info@klimatec.de



Technik

Von der Idee zum Serienteil in kiirzester Zeit durch den Einsatz von 3D-Drucktechnologien

Hochschule Trier und KLIMATEC
entwickeln gemeinsam Prototypen

Der 3D-Druck, eine Fertigungs-
technologie, die in Fachkrei-
sen als additives bzw. gene-
ratives Fertigungsverfahren
bezeichnet wird, erlebt in
den letzten Jahren einen
enormen Zuwachs. Verfah-
rensoptimierungen zur Erho-
hung der Prozesssicherheit,
neue Werkstoffe und Werk-
stoffkombinationen, sowie
eine stetige Verbesserung von
Auflésung und Genauigkeit
der Prototypen bei gleichzei-
tig sinkenden Kosten der Fer-
tigungsanlagen ermdglichen
einen wirtschaftlichen Ein-
satz in Produktentwicklungs-
prozessen bis hin zu industri-
ellen Produktionsprozessen.

iese Entwicklung wurde an

der Hochschule Trier be-
reits vor vielen Jahren erkannt.
Im Fachbereich Technik wurde
unter der Leitung von Michael
Hoffmann im Labor fiir Digi-
tale Produktentwicklung und
Fertigung ein Kompetenzzen-
trum fiir Computerunterstiitz-
te Konstruktion und Fertigung
aufgebaut. Neben der digita-
len Aufbereitung, Prozessop-
timierung und Absicherung

von CNC-gesteuerten Fertigungsprozes-
sen fiir die klassischen sogenannten
subtraktiven Fertigungsverfahren wie
Fréasen und Drehen werden sowohl in
der Lehre als auch in konkreten Indus-
trie- und Forschungskooperationen ver-
schiedene additive Fertigungsverfahren
(3D-Drucktechnologien) im praxisna-
hen Einsatz untersucht und bewertet.
Als ,additiv bezeichnet man dabei
alle Herstellungsverfahren, bei denen
der Werkstoff zur Erzeugung des Bau-
teils schichtweise aufgetragen wird.

Das Schichtbauprinzip erméglicht es,
in kiirzester Zeit geometrisch kom-
plexe Strukturen herzustellen, die mit
konventionellen  Fertigungsverfahren
gar nicht oder nur sehr aufwendig re-
alisierbar sind. Die Prototypen kénnen
dabei bereits wichtige Merkmale und
Eigenschaften wie mechanische Festig-
keit oder Farbe des spédteren Endpro-
duktes haben.

Die heutigen 3D-Drucktechnologi-
en bieten im Hinblick auf Reifegrad
und Durchgéngigkeit der Prozesskette
noch erhebliches Optimierungspoten-
zial und sind somit in der Breite fiir
den industriellen Einsatz noch nicht
geeignet. Gleichwohl zeigen sich be-
reits sehr viele Aspekte, die zu einem
erheblichen Wettbewerbsvorteil fithren
kénnen. So zum Beispiel in der Pro-
duktentwicklung: Durch den Einsatz
additiver Fertigungsverfahren konnen
die Prozesszeiten in der Konstruktion,
dem Produktionsbeginn und der Ver-
fligharkeit der ersten Produkte erheb-
lich reduziert werden. Dies wurde im
Rahmen eines Kooperationsprojektes
zwischen der Hochschule Trier und
KLIMATEC Luft- und Klimatechnik
GmbH unter Beweis gestellt.

Ziel der Kooperation war die Opti-
mierung eines Bauteils aus der Serien-
produktion von Klimaschranken. Bei
dem Kunststoffbauteil handelt es sich

um einen Eckverbinder, der in einer
Stiickzahl von ca. 10.000 Stiick/Jahr
im Kunststoffspritzguss  produziert
werden soll. Die Teileproduktion und
die Fertigung des dazu erforderlichen
Kunststoffspritzgieffwerkzeugs  sollte
wie bei dem alten Bauteil an einen ex-
ternen Dienstleister vergeben werden.
Dabei bestand in der Vergangenheit die
Problematik, dass nach Fertigstellung
der Konstruktionszeichnungen drei
Monate oder mehr vergingen, bis eine
Spritzgussform bei einem entsprechen-
den Dienstleister angefragt, angeboten,
beauftragt, konventionell gefertigt und
einsatzbereit war und erst dann erste
Produkte praktisch getestet werden
konnten. Anderungen am Bauteil wa-
ren dann nicht mehr oder nur mit ho-
hem Zeit- und Kostenaufwand maglich.

»lIm Rahmen des Kooperationspro-
jektes waren durch die Verwendung
eines parametrischen CAE-Systems
eingebrachte Ideen, deren Umsetzung
in die 3D-Entwiirfe in verschiedenen
Varianten und die Fertigung von Pro-
totypen im 3D-Druck in ein paar Ta-
gen moglich“, erklart Jens Eberhard,
Projektingenieur im Labor fiir Digitale
Produktentwicklung und Fertigung
|[LDPF| an der Hochschule Trier. Diese
Prototypen dienten dabei nicht nur zur
Anschauung, sondern wurden gleich in
der Produktion eines Klimagerdtes als

Musterbauteil integriert und in Funkti-
on sowie Handhabung getestet.

,Die Tatsache, dass Herr Helmrich
nach seinem Studium mit seiner Pro-
blemstellung wieder den Weg zur
Hochschule gesucht hat, zeigt die
Bedeutung der Vernetzung von Hoch-
schule und den regional ansassigen Un-
ternehmen, um durch die Einfilhrung
neuer Technologien wettbewerbsfahig
zu bleiben*, betont Michael Hoffmann,
Leiter des Fachgebiets Computerunter-
stiitzte Konstruktion und Fertigung.

,Der Technologietransfer mit der
Hochschule spielt fiir uns eine wichti-
ge Rolle, um uns stetig weiterzuentwi-
ckeln. Wir méchten diesen weiterhin
intensivieren, um die Kompetenzen
der Hochschule zu nutzen und durch
individualisierte Losungen kundenspe-
zifische Wiinsche noch besser erfiillen
zu kénnen. Durch die Zusammenar-
beit mit Herrm Eberhard und Hermn
Hoffmann vom Labor fiir Digitale
Produktentwicklung und Fertigung
konnten wir in kilrzester Zeit unsere
Konstruktion des Eckverbinders weiter
verbessern und letztendlich die Ferti-
gung des Spritzgiefwerkzeugs in Auf-
trag geben®, resiimiert Herr Helmich,
Leiter Entwicklung und Konstruktion
der KLIMATEC Luft- und Klimatechnik
GmbH.

Kontakt:

Hochschule Trier, Fachbereich
Technik - Labor fur Digitale
Produktentwicklung und Fertigung,
Michael Hoffmann,

E-Mail: hoffmann@hochschule-trier.de
Telefon 0651 8103281
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Unterflurabsaugung
filr Lackierkabine

Zur Beltiftung einer Lackierkabine der Firma Construction Métallique
in Frankreich hat die Firma KLIMATEC ein Klimazentralgerdt zur
Innenaufstellung geliefert. Die besondere Anforderung an das Gerdit:
ein sehr kompaktes Zu- und Abluftgerdt mit WRG und Umluft-Funktion

in ATEX-Ausfiihrung.

m Auftrag der Firma Bold & Cichos aus
Waldfischbach hat die Firma KLIMATEC ein
Klimazentralgerdt zur Innenaufstellung bei
Construction Métallique in Volmunster in
Frankreich entworfen und geliefert. Es handelt
sich hierbei um ein Zu- und Abluftgerdt mit
Warmeriickgewinnung und Umluftfunktion.
Die Umluft wird tiber eine Kreuzklap-
pe realisiert, die entweder die Luftfilhrung
liber den PWT frei macht oder im Umluftbe-

trieb schliefst. Die Ausfiihrung erfolgte nach
ATEX in einer kompakten Bauweise als Son-
derkonstruktion. Die verwendeten Ventila-
tor-Motoren liegen aufberhalb vom Luftstrom.

Die Anlage wurde fiir eine Lackierkabi-
ne Kkonstruiert, in der die Luft tiber den
Zwischenboden  abgesaugt wird.  Dazu
wurden die Kandle zur Absaugung im Bo-
den verlegt. Die Anlage ist fiir einen Luftvo-
lumenstrom von 20.000 m3/h konzipiert.

Haben Sie Fragen?
Wuinschen Sie
eine Beratung?
Wir sind for Sie da:

@ KLIMATEC

Reine Luft. Gutes Klima.

KLIMATEC Luft- und
Klimatechnik GmbH

GottbillstraBe 17
54294 Trier

Telefon 0651 82782-0
Telefax 0651 82782-30
info@klimatec.de
www.klimatec.de

V.i.S. d. P: Ralf Jungmann



