
 
  

  

     

Rapid Prototyping Systeme ObJet 30 ProJet 3510 SD ProJet 3510 HD Fortus 250 mc Formiga P110
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Technische Daten 15

Verfahren 0 PolyJet Modeling 0 Multi Jet Modeling 0 Multi Jet Modeling 0 Fused Deposition Modeling 0 Selektives Lasersintern

Druckbereich 10 1,50 294 x 192,7 x 148,6 1 1,5 298 x 185 x 203 2 3 HD-Modus: 298 x 185 x 203 

UHD-Modus: 127 x178 x 152

2 3 254 x 254 x 305 5 7,5 200 x 250 x 330

Verschleißteile 26 3,90 nach ca. 3000h Druckkopf 

besteht aus zwei Elementen á 

1200€, UV-Lampen á 120€, 

Waste Behälter, Druckplattform

2 7,8 Druckplattform, Dichtungen, 

Abstreifer/Walze

4 15,6 Druckplattform, Dichtungen, 

Abstreifer/Walze

4 15,6 Druckplattform 5 19,5

Genauigkeit 0 0,00 ± 0,1 mm 0 ± 0,025-0,05mm je 25,4mm 0 ± 0,025-0,05mm je 25,4mm 0 ± 0.241 mm 0 k.A.

Auflösung 0 0,00 600 x 600 x 900 dpi (xyz) 0 375 x 375 x 795 dpi (xyz) 0 HD: 375 x 375 x 795 dpi (xyz) 

UHD: 750 x 750 x 890 dpi (xyz)

0 - 0 -

Schichtstärke 16 2,40 0,028 5 12 0,032 5 12 HD: 0,032  UHD: 0,029 5 12 0,178-0,330 1 2,4 0,06-0,12

Modellbaumaterial 0 0,00 Vero Materialien 0 VisiJet Materialien 0 VisiJet Materialien 0 ABSplus 0 PA12 (Polyamid 2200)  Nahezu 

gleiche Eigenschaften wir 

Spritzgussbauteile

Zugfestigkeit 16 2,40 50-65 MPa 5 12 20,5-49 MPa 3 7,2 20,5-49 MPa 3 7,2 36 MPa 3 7,2 54 MPa

Biegefestigkeit 16 2,40 75-110 MPa 5 12 26,6-65 MPa 2 4,8 26,6-65 MPa 2 4,8 52 MPa 3 7,2 53 MPa

Wärmebeständigkeit 16 2,40 bis zu 50°C 1 2,4 bis zu 88°C 3 7,2 bis zu 88°C 3 7,2 bis zu 96°C 3 7,2 bis zu 154°C

Stützmaterial 0 0,00 FullCare705 Support, 

Photopolymer-Stützmaterial

0 VisiJet S300, Wachstützmaterial 0 VisiJet S300, Wachstützmaterial 0 Soluble Support 0 Pulvermaterial aus Polyamid 

und Polystyrol

Kosten 10

Anschaffungskosten zzgl. MwSt. (inkl. Service, 

Schulung und Startpaket)

30 3,00 39.900,00 € 5 15 64.050,00 € 3 9 83.350,00 € 2 6 38.791,00 € 5 15 142.000,00 €

Anschaffungskosten inkl. MwSt. 20 2,00 47.481,00 € 5 10 76.219,50 € 3 6 99.186,50 € 2 4 46.161,29 € 5 10 168.980,00 €

Wartungskosten/Jahr 20 2,00 für 3 Jahre enthalten, 

Gewährleistungsverlängerung 

2000€/12Monate, Wartung 

FullCare 4900€/12Monate

5 10 1 Jahr enthalten; 5 Jahre Bring-

In auf Druckkopf; 

Servicevertrag Vor-Ort-

Instandhaltung 8950,00€

3 6 1 Jahr enthalten; 5 Jahre Bring-

In auf Druckkopf; 

Servicevertrag Vor-Ort-

Instandhaltung 10950,00€

3 6 für 3 Jahre enthalten, danach 

Full Service Paket 

3229€/24Monate

5 10 ein Wartungsbesuch enthalten, 

danach Wartungsbesuch 2850€

Materialkosten Modellmaterial 12 1,20 275 €/kg 1 1,2 294,5 €/kg 1 1,2 294,5 €/kg 1 1,2 ca. 100€/kg 3 3,6 ca. 50 €/kg

Materialkosten Supportmaterial 12 1,20 125 €/kg 3 3,6 179,5 €/kg 2 2,4 179,5 €/kg 2 2,4 ca. 100€/kg 3 3,6 -

Material bei Kauf enthalten 6 0,60 24kg+24kg enthalten 5 3 5kg+5kg enthalten 3 1,8 5kg+5kg enthalten 3 1,8 10kg Modell + 4kg Support 4 2,4 40kg enthalten

Personalaufwand 10

Nachbearbeitung 67 6,70 Supportmaterial ist von Hand 

mit einem Wasserstrahlgerät zu 

entfernen

1 6,7 Maschinelles Ausschmelzen des 

Supportmaterials (drehen von 

Hand)

5 33,5 Maschinelles Ausschmelzen des 

Supportmaterials (drehen von 

Hand)

5 33,5 manuelles Ausbrechen, 

maschinelles Auswaschen

3 20,1 Ausblasen, Sandstrahlen

Reinigunsaufwand 33 3,30 Reinigen der Druckköpfe mit 

Isopropanol; Reinigen der 

Druckplattform; Reinigen des 

Wastbehälter

1 3,3 Reinigen der Druckplattform; 

Reinigen des Wastbehälter

4 13,2 Reinigen der Druckplattform; 

Reinigen des Wastbehälter

4 13,2 - 5 16,5
Reinigen des Druckbehälters, 

Reinigen der Dichtungen im 

Arbeitsbereich

Musterbauteil 10
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