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Ausgangssituation/Stand der Technik

Im Labor fur angewandte Produktionstechnik (LAP) der Hochschule Trier werden verschiedene genormte
Prufungen verwendet, um die Lebensdauer von Leitungen unter mechanisch-dynamischer Belastung zu
untersuchen. Neben der Schleppketten-, Biege- und Torsionsanlage steht dafir die
Mehrfachrollenbiegeanlage zur Verfugung. Mit ihrer Hilfe kdnnen die Leiter kontrolliert und reproduzierbar
geschadigt werden.

Die Leiter werden hierzu mit einer Quetschvorrichtung an einem Stab befestigt, welcher die
Belastungsgewichte tragt und pneumatisch geklemmt werden kann. Problematisch sind sowohl die
Klemmung als auch die Quetschung. Die Klemmvorrichtung hat zu viel mechanisches Spiel, sodass bei jeder
Bewegung des Aktuators der Stab wackelt. Dies bringt ungewollte Krafte in den Leiter ein. Gleichzeitig ist der
Kraftschluss zu optimieren.

Die Quetschung birgt das Problem, dass Leiter zu sehr verformt werden und daher die Querschnitte von
Leiter und Dielektrikum verandert werden. Dies ist kontraproduktiv fir Hochfrequenzmessungen.

Aufgabenstellung/Vorgehensweise

Die vorhandenen Probleme sind zu analysieren und verschiedene Lésungswege aufzuzeigen. Nach einer
Bewertung der Losungswege wird die beste Variante auskonstruiert und gefertigt. Anschliel3end folgt eine
Erprobung auf der Anlage.

Fur weitere Details kontaktieren Sie bitte eine der unten genannten Personen.

Kabel@hochschule-trier.de
Prof. Dr.-Ing. A. Wittmann (06 51) 8103 — 381 1
P. Lenz, M.Sc. (0651) 8103 — 738
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